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Ciecie w asyscie sprezonego powietrza
— to sie zdecydowanie optacal

W ciggu godziny mozna zaoszczedzic nawet 650z*

ak wiemy, gazy wspomaga-
jace ciecie sg koniecznos$cia
dla uzupetnienia procesu eg-
zotermicznego, a tym samym
efektywniejszego przenoszenia
ciepta niz sama wigzka laserowa. Za-
réwno ich cena, jak i zuzycie s3 wysokie
— koszt azotu potrafi stanowi¢ nawet
90% catkowitych kosztéw operacyj-
nych ciecia. Ciagle rosnace ceny skla-
niaja do szukania rozwigzan obnizajg-
cych wydatki eksploatacyjne.
Najbardziej popularne wykorzy-
stywane gazy wspomagajace to tlen
oraz azot. Tansza, znana, ale jesz-
cze mato popularng alternatywa, jest
ciecie z asysta sprezonego powietrza,
ktére sktada sie w wiekszo$ci wiasnie
gléwnie z tlenu i azotu. Jego pozyskanie
jest tansze i pozwala zmniejszy¢ nawet
16-krotnie koszty ciecia (patrz tabela
z kalkulacja ponizej). Jego dodatkowa
zaletg jest rowniez wigeksza przepusto-
wosc¢ i szybsze ciecie (stal nierdzewna
onawet 22%%*), a tym samym wymier-
nie podnosi wydajnos¢.

W polaczeniu z technologia lasero-
wa, sprezone powietrze spelnia kilka
waznych funkcji podczas procesu cie-
cia laserowego:
ukierunkowany przeptyw powietrza
usuwa nadtapiany materiat ze szcze-
liny ciecia,
przeplyw sprezonego powietrza
chtodzi strefe ciecia,
chroni elementy optyki przed zabru-
dzeniem,
zapobiega zaptonowi gazow powsta-
lych przy cieciu.

Powyzsze efekty zapewniajg wysokiej
jakos$ci wyniki ciecia i wplywajq tak-
Ze na:
czyste powierzchnie materiatéw,
sp6d materiatu jest wolny od osa-
dow z dymu,
mniej oznak utleniania,
mniejsze szerokosci ciecia,
jednolite krawedzie ciecia.

Koszt calkowity ciecia laserowego
ze wsparciem powietrza jest o$mio-
krotnie nizszy od kosztéw ciecia
z uzyciem tlenu i az szesnastokrot-
nie nizszy w przypadku ciecia z uzy-
ciem azotu.

* Podane wartosci sq orientacyjne, a wyliczenia zostaty
przyblizone i uwzgledniajq ceny z paZdziernika 2022 1.
w wojewddztwie opolskim

Efekty cigcia powietrzem
Powietrze jest generalnie stosowane
przy cieciu cienkich blach, ale z po-
wodzeniem moze cigé tez grubsza stal
nierdzewna, gdzie elementy (ich kra-
wedzie) zostajg poddane dalszej ob-
rébce. Krawedz ciecia jest co najmniej
porownywalna z cze$ciami cietymi
tlenem lub azotem. Jako$¢ krawedzi
po cieciu w ostonie powietrza jest wie-
cej niz zadowalajgca dla wiekszos$ci po-
wtok proszkowych, eliminujac potrze-
be dodatkowych operacji czyszczenia
(brak tlenkow).

Jaka spreiarke kupié?
Wydajng, Srubowa i o duzej pojem-
nosci (min. 500 1). Przede wszyst-
kim powinna generowa¢ odpowied-
nio wysokie ci$nienie oraz zapewnia¢
duza czystos¢ powietrza. Wymaga-
nia te spetnia na przyktad sprezarka
Weni Solution model: AC-20HP-500
16 bar. Jako$¢ potwierdzona se-
rig norm DIN ISO 8573.1, dostep-
na ,,od reki” na magazynie w Polsce
z mozliwos$cig prezentacji; sprzeda-
wana na preferencyjnych warunkach
ze sptatq nawet za 3 miesigce — wiecej
pod kontaktem z biurem handlowym:
tel. 77 433 71 30.

Rodzaj gazu

Zuzycie pradu przez laser

Zuzycie gazu

Koszt catkowity

43,50 zt
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Probki wyciete laserem Swiattowodowym z wykorzystaniem
sprezarki Srubowej Weni Solution, ci$nienie 15 bar, materiat
stal nierdzewna: z lewej grubo$¢ 6 mm, po prawej grubosé

1 mm, $rodek rura grubos$é 2 mm.

Podsumowujac: czy optaca sig

CI3c powwtrzem?

Metoda ta to skutecznaioszczednaal-
ternatywa — koszty 1 godziny pracy la-
sera Swiattowodowego przy zastoso-
waniu sprezonego powietrza s 80%
nizsze* niz przy zastosowaniu azo-
tu. Koszty poniesione na zakup odpo-
wiedniej sprezarki powinny si¢ zwroci¢
nawet po kilku miesigcach. Dzi$, kiedy
zaktady produkcyjne analizujg kazdy
koszt i wszystkie obszary operacji, aby

Parametry sprezarki: pojemno$¢ zbiornika: 500 I, ciSnienie:
16 bar, wydajno$¢ 1,3 m*/min. Spetnia norme ISO
8573.1 na najwyzszym poziomie jakosci 1:1:1.

je obnizy¢ i podnie$¢ wydajnosé, moze
sie okazaé, ze powietrze moze zapew-
ni¢ wymierne zmniejszenie kosztow
oraz podniesienie wydajnosci. a

www.weni.eu

19,1 kW
686,88 zi/h
719,43 zt

336,79 zt/h
369,34 zt

Przyktadowa kalkulacja kosztow stworzona przez Dziat Techniczny Weni Solution dla 1 godziny pracy lasera $wiattowodowego
z3015H PRO o mocy 3000 W Raycus (parametry ciecia dla stali nierdzewnej grubosci 3 mm)
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https://weni.eu/sprezarka-srubowa-przemyslowa-16-bar-500l/
https://weni.eu/sprezarka-srubowa-przemyslowa-16-bar-500l/

